PN - FR2808425 A 2001 1 1 09 W * T • ^ 

PD - 2001-11-09 

PR - FR20000005724 20000504 

OPD - 2000-05-04 

Tl - Cooling headband, for keeping cool in hot weather, is made from a 
fabric tube with transverse partitions forming compartments filled 
with absorbent polymer granules 

AB - The headband (1 ) comprises a fabric tube with lengthwise and 

transverse sewn or welded seams £, 5, 6) forming compartments 
(3, 4) filled with polymer granules of high moisture absorbing 
capacity. The tube can be woven or knitted from cotton, polymer 
fibers or their mixture, with the partitions formed by stitching or, with 
the polymer fibers, by ultrasound, high-frequency or thermal 
welding. 

IN - SERVE ALAIN; SERVE ERIC 
PA - SERVE ERIC (FR) 
ICO - K61 F7/04A2F ; K61F7/04P 
EC - A41D20/00; A61F7/10A 
IC - A41D20/00; A42B1/00 

CT - W09619126 A [X]; CA2 135966 A [AD]; EP0127102 A [A]; 
US5331686 A [A]; DE29710843U U [A]; US3796067 A [A]; 
GB23 18633 A [A] 

© WPI / DERWENT 



Tl - Cooling headband, for keeping cool in hot weather, is made from a 
fabric tube with transverse partitions forming compartments filled 
with absorbent polymer granules 

PR - FR20000005724 20000504 

PN -FR2808425A1 2001 1 109 DW200217 A41D20/00 013pp 
PA - (SERV-I)SERVEA 
- (SERV-I) SERVE E 
IC - A41D20/00 ;A42B1/00 
IN - SERVE A; SERVE E 

AB - FR2808425 NOVELTY - The headband (1 ) comprises a fabric tube 
with lengthwise and transverse sewn or welded seams £, 5, 6) 
forming compartments p, 4) filled with polymer granules of high 
moisture absorbing capacity. The tube can be woven or knitted 
from cotton, polymer fibers or their mixture, with the partitions 
formed by stitching or, with the polymer fibers, by ultrasound, 
high-frequency or thermal welding. 

none oont none 
— An Executive Agency of tho Dopartmont of Trade and Industry — 




$> W c The 1p 



n 
O 




>E - Keeping cool in hoij^aSlSKStjS headband can be used ir \ 
conjunction with a visor; or ^onnrtstlnd the neck. WVEST0R INPEOPU5 

- ADVANTAGE - The sewn or welded partitions prevent any risk of 
the absorbent polymer granules escaping. The outer surface of the 
band can be silk screen printed. 

- DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing shows a 
diagrammatic lengthwise section of the headband. 

- Headband 1 
-Seams 2, 5, 6 

- Compartments for moisture absorbent granules3, 4 
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BANDEAU RAFRAICHISSANT ET PROCEDE DE FABRICATION. 



Ce bandeau rafraichissant incorpore des granules de 
polymere a haut pouvoir d'absorption d'eau. 

II se presente sous la forme d'une etoffe tubulaire munie 
de deux obturations transversales d6limitant un comparti- 
ment renfermant lesdits granules de polymere. 
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L'invention concerne un bandeau rafraichissant. Elle a 6galement pour objet 
le procede de fabrication dudit bandeau. 

5 

Le document FR-A-2 761 5.79 decrit un article textile k effet rafraichissant 
constitue d'une mature textile cousue ou collee incorporant des cristaux de 
polyacrylate de sodium reticules pr&entant un haut pouvoir ^absorption d'eau par 
gonflement. 

10 

Si ce document decrit le principe general d'un bandeau incorporant une 
matiere rafraichissante, en revanche, aucune caracteristique precise n'est indiquee 
quant a la structure du bandeau. 

15 Le document CA-A-2 135 966 decrit une bande textile sur laquelle est 

rapporte un compartiment incorporant un polymere absorbant. Une telle structure 
presente Tinconvenient de n<§cessiter un nombre important de coutures et de 
decoupes augmentant de mantere consSquente le cout de fabrication. 

20 En outre, la presence de coutures ne garantie pas une etancheite parfaite de 

sorte qu'un certain nombre de cristaux de polymere peuvent s'echapper. 

Des lors, le probleme que se propose de r&oudre l'invention est de fournir un 
bandeau parfaitement etanche vis k vis des cristaux de polymere, et qui puisse etre 
25 realiser en reduisant de mantere importante le travail de coupe, de chutes, et de 
coutures. 

L'invention concerne done tout d f abord un bandeau rafraichissant incorporant 
des granules de polymere a haut pouvoir d'absorption d'eau. 

30 

Ce bandeau se caracterise en ce qu'il se presente sous forme d'une etoffe 
tubulaire munie de deux obturations transversales delimitant au moins un 
compartiment renfermant lesdits granules de polymere. . 
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En d'autres te^es, le bandeau caracteristique de Invention est original en ce 
qu'il ne presente aucune couture longitudinale garantissant ainsi tout risque 
d'echappement de polymere. 

5 Selon une premiere caracteristique, le compartment renfermant les granules 
est forme d'au moins deux sous-compartiments longitudinaux realises par liage Ce 
hage longitudinal est realise lors du tressage, au moyen de un, deux ou quatre fils 
hant alternativement un fil de chalne de la face superieure a un fil de chaine de la 
face inferieure, de l'etoffe tubulaire. 

10 

Comme il sera vu par la suite, le liage est realise lors de la fabrication de 
l'etoffe tubulaire, de sorte qu'il ne s'apparente en aucun cas a une couture 
longitudinale. Des lors, est encore sauvegardee l'etancheite du bandeau. 

15 Bien entendu, le nombre de compartments longitudinaux est variable et 
fonction de la largeur de l'etoffe tubulaire. En pratique, il excedera rarement le 
nombre de trois ou quatre. 

Dans une premiere forme de realisation de l'invention, l'etoffe tubulaire est 
20 un tissu. 

Dans une seconde forme de realisation de l'invention, l'etoffe tubulaire est un 
tricot. 

25 Dans une troisieme forme de realisation de l'invention, l'etoffe est constitute 
par une sangle tubulaire. 

Par ailleurs, et selon une autre caracteristique de l'invention, la matiere textile 
constitutive de l'etoffe tubulaire est choisie dans le groupe comprenant le coton, les 
30 melanges de polyester et de coton, le polyester et le polyamide 6,6 (marque 
deposee Nylon). 

Selon une autre caracteristique du bandeau de 1 'invention, les deux extremites 
libres de l'etoffe tubulaire sont obturees. 

35 
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Par ailleurs, pour absorber le maximum d'eau possible, les granules de 
polymere sont des granules de polyacrylate de sodium, susceptibles d'absorber 
environ quatre cents fois leur poids en eau. 

5 Dans une forme de realisation perfectionn6e, le bandeau est en outre 6quip6 
d T une vistere amovible, pr£sentant des moyens de solidarisation rdversibles audit 
bandeau. 

Dans une forme de realisation avantageuse, lesdits moyens de solidarisation 
10 se presentent sous forme d'au moins dexix languettes destinees a enserrer ledit 
bandeau. 

Le positionnement de la visiere sur le bandeau presente Tavantage d'obtenir 
un compartimentage r£glable dans le sens transversal permettant de r6partir de 
15 fagon uniforme les granules de polymere au sein du bandeau. 

Comme deja dit, Tinvention concerne £galement le procede de fabrication 
d'un bandeau rafraichissant incorporant des granules de polymere a haut pouvoir 
d'absorption d'eau. 

20 

Suivant ce procede : 

♦ on realise une etoffe tubulaire ; 

♦ on decoupe ensuite 1'etoffe tubulaire ainsi formee a la longueur souhaitee ; 

♦ on cr6e une premiere obturation transversale au niveau de Textremite de 
25 ladite etoffe tubulaire, de telle sorte £ realiser au moins un compartiment ; 

♦ on verse dans le ou les compartiments ainsi defmis des granules de 
polymere & haut pouvoir ^absorption d'eau ; 

♦ on delimite ensuite la longueur du ou des compartiments par une seconde 
obturation transversale ; 

30 

Dans une premiere forme de realisation, 1'etoffe tubulaire est un tissu. 
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Dans une seconde forme de realisation, V etoffe tubulaire est un tricot. 
Dans une troisteme forme de realisation, F etoffe est une sangle tubulaire. 
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Avanta^eusement, on sous-compartimente Petoffe tubulaire par liage sur 
toute sa longueur. 

Selon une autre caracteristique, les extr&nites Iibres du bandeau sont 
5 obturees. 

Bien entendu, les methodes d'obturation varient en fonction de la matiere 
textile utilisee. 

10 Ainsi, par exemple, lorsque la matiere textile est du polyester ou du 
polyamide 6,6 (Nylon ®), l'ensemble des obturations est realist par soudage par 
ultrasons, haute- frequence ou thermo-soudage. 

En revanche, lorsque la matiere textile est constitute de coton ou melange 
15 poyester/coton, les obturations sont realisees par couture. 

Selon une autre caracteristique du procede, on intercale entre 1'etape de 
realisation de Tetoffe tubulaire et celle de decoupe de ladite etoffe a la longueur 
souhaitee, une etape d'impression en continu realisee par exemple par serigraphie, 
20 off-set, sublimation, transfert. 

Bien entendu, il est possible d'imprimer une ou deux faces. 

Enfin, le bandeau precedemment decrit peut etre utilise comme tour de tete, 
25 avec ou sans visiere, ou encore tour de cou. 

L'invention et les avantages qui en decoulent ressortiront mieux des exemples 
de realisation suivants, donnes k titre indicatif et non limitatifs k Tappui des figures 
annexees : 

30 

La figure 1 est une representation schematique du bandeau de l'invention. 
La figure 2 est une representation 6galement schdmatique de la visiere 
susceptible d'etre adaptee sur le bandeau. 

La figure 3 est une representation du bandeau 6quip6 de la visiere. 

35 
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Sur la figure 1, on a represente le bandeau objet de Tinvention reference (I). 
Ce bandeau est realise en polyester. II se presente sous forme d'une etoffe tubulaire 
tissue en chaine et trame et compartimentee par liage (2) sur toute sa longueur. 

5 Dans le present exemple de realisation, le bandeau (1) presente deux sous 
compartiments longitudinaux (3, 4). 

Une fois Tetoffe tubulaire decouple k la longueur souhaitee, on realise par 
soudage par ultrasons, une premiere obturation transversale (5). 

10 

On verse ensuite dans les compartiments longitudinaux (3, 4) ainsi definis des 
granules de polyacrylate de sodium. 

On delimite ensuite la longueur des deux sous-compartiments longitudinaux 
15 (3, 4) en creant une seconde obturation transversale (6) par soudage par ultrasons. 

Les compartiments (7, 8, 9, 10) exempts de polymfcres sont enfin soudes par 
le meme moyen a leurs extremites libres (11,12). 

20 Sur la figure 2, on a represente une visiere, definie par la reference generate 
(13), constitute d'un flanc (14) et prolongee par ses bords lateraux de deux 
languettes (15, 16). 

En pratique, la visiere est fabriquee en mousse a cellules fermees, etanche a 
25 Teau de type EVA lui conferant legferete et souplesse. 

Les languettes (15, 16) sont susceptibles d'etre repliees sur elles-memes de 
fa9on a enserrer le bandeau pour venir coop£rer par assemblage male/femelle (17, 
18,19, 20). 

30 

Sur la figure 3, on a represente le bandeau (1) equipe de visiere (13). 

Comme le montre cette figure, les languettes (15, 16) enserrent les 
compartiments (3, 4) permettant de definir quatre compartiments suppl6mentaires 
35 (21, 22, 23, 24) permettant ainsi de rtpartir de fa9on uniforme les granules de 
polymere dans le bandeau. 
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H-Le bandeau equipe de cette visiere est utilise comme serre-tete, la 
solidarisation des extremites libres du bandeau entre elles etant effectuee soit au 
moyen d'un noeud, soit au moyen d'une bague. 

5 Bien entendu, visiere et bandeau peuvent etre imprimes par tout moyen 
connu. 

L'invention et les avantages qui en decoulent ressortiront bien de la 
description. 

10 

On notera en particulier l'absence de couture longitudinale sur le bandeau 
garantissant tout risque de fuites de polymere a I'exterieur des compartiments. 

On note egalement la simplicite de fabrication permettant de diminuer autant 
15 le nombre de courures que celui des coupes. 

Enfin, le meme bandeau peut etre utilise comme serre-tete equipe d'une 
visiere, ou encore comme tour de cou rafraichissants. 



/ 
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REVENDirATTONS 

1/ Bandeau rafraichissant (1) incorporant des granules de polymere a haut pouvoir 
d'absorption d'eau (25), caracterisi en ce qu'il se presente sous la forme d r une 
6toffe tubulaire munie de deux obturations transversales (5, 6) delimitant au moins 
5 un compartiment renfermant lesdits granules de polym&re. 

21 Bandeau selon la revendication 1, caracterisi en ce que le compartiment est 
form6 d'au moins deux sous - compartiments longitudinaux (3,4). 

10 3/ Bandeau selon Tune des revendications pr6c£dentes, caracterisi en ce que 
Tetoffe tubulaire est un tissu, un tricot ou une sangle tubulaire. 

4/ Bandeau selon Tune des revendications precedentes, caracterisi en ce que la 
matiere textile constitutive de Petoffe tubulaire est choisie dans le groupe 
15 comprenant le coton, les melange de polyester et de coton, le polyester et le 
polyamide 6,6. 

5/ Bandeau selon Tune des revendications precedentes, caractirisi en ce que les 
extremites libres de Tetoffe tubulaire sont obtur^es (11, 12). 

20 

61 Bandeau selon Tune des revendications precedentes, caracterisi en ce que les 
granules de polymere a haut pouvoir dabsorption d'eau (25) sont des granules de 
polyacrylate de sodium. 

25 II Bandeau selon Tune des revendications precedentes, caractirisi en ce qu f il est 
equipe d'une visiere (13) amovible, presentant des moyens de solidarisation 
reversibles audit bandeau. 

8/ Bandeau selon la revendication 7, caractirisi en ce que les moyens de 
30 solidarisation se presentent sous la forme d f au moins deux languettes (15, 16) 
destinees k enserrer ledit bandeau. 

91 Procede pour la fabrication d'un bandeau rafraichissant (1) incorporant des 
granules de polymere a haut pouvoir d'absorption d'eau (25) selon lequel : 
35 ♦ on realise une etoffe tubulaire ; 

♦ on decoupe ensuite Tetoffe tubulaire ainsi formee a la longueur souhaitee ; 
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♦ on realiser une premiere obturation transversale (5) au niveau de 
Textremite de ladite etoffe tubulaire, de telle sorte & definir au moins un 
compartiment, 

♦ on verse dans le ou les compartments ainsi definis des granules (25), de 
polym^re & haut pouvoir d'absorption d'eau ; 

♦ on delimite ensuite la longueur du ou des compartiments par une seconde 
obturation transversale (6). 

10/ Procede selon la revendication 9, caracterisi en ce que Tetoffe tubulaire est un 
10 tissu. 

1 1/ Procede selon la revendication 9, caracterise en ce que Tetoffe tubulaire est un 
tricot. 

15 12/ Procede selon la revendication 9, caracterise en ce que Petoffe tubulaire est 
une sangle tubulaire. 

13/ Procede selon Tune des revendications 10 a 12, caracterise en ce qu'on sous- 
compartimente (3, 4) Petoffe tubulaire sur toute sa longueur par liage. 

20 

14/ Procede selon Tune des revendications 9 a 13, caracterise en ce que lorsque la 

matiere textile constitutive de Petoffe tubulaire est choisie dans le groupe 

comprenant le polyarnide 6,6 ou le polyester, Tobturation est realisee par soudage 

* 

par ultrasons, haute frequence, thermo-soudage. 

25 

15/ Proced6 selon Tune des revendications 9 a 13, caractirisi en ce que lorsque la 
matiere textile constitutive de TetofTe tubulaire est choisie dans le groupe 
comprenant le coton ou un melange de polyester et de coton, Tobturation est 
realisee par couture. 

30 

16/ Procede selon Tune des revendications 9 a 15, caracterise en ce qu'on intercale 
entre Tetape de realisation de Tetoffe tubulaire et celle de decoupe de Tetoffe 
tubulaire a la longueur souhaitee, une etape d'impression. 

35 17/ Utilisation du bandeau selon Tune des revendications I a 8, comme tour de cou 
ou tour de tete. 
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